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Dispositif de repartition de colle 
La presente invention se rapporte a un dispositif de 
repartition de colle pour revetements de sol, comprenant un bottler 
quadrangulaire au moins ouvert sur sa face inferieure, ledit boTtier 
5 comprenant au moins une premiere, une deuxieme et une troisieme paroi 
verticale, lesdites deuxieme et troisieme parois verticales etant opposees 
Tune a Pautre et chacune desdites parois verticales comprenant un bord 
inferieur et un bord superieur, ledit boTtier comportant au moins une 
poignSe et au moins ladite premiere paroi verticale comprenant des dents 

1 0 sur le bord inferieur. 

Un tel dispositif est par exemple connu du modele d'utilite 
allemand G 03 09 329.2 qui divulgue un caisson muni d'une poignee 
permettant la traction du caisson, lequel caisson presente une quatrieme 
paroi munie de dents permettant de repartir des bandes de colle a meme le 

15 sol et de la rainurer. II est en effet bien connu que I'homme de metier 
lorsqu'il souhaite repartir de la colle utilise une spatule dentee que Ton 
appelle aussi un peigne a colle pour rainurer la couche de colle et permettre 
une meilleure adherence du revetement de sol a appliquer. Ce dispositif 
comprend des modules de caisson en une piece, interchangeable a fixer a 

20 la poignee d'une largeur comprise dans la plage allant de 30 a 95 cm. 

Malheureusement, un tel dispositif est encombrant a utiliser et 
a transporter, en effet, il impose a I'homme de metier, chaque fois qu'il 
souhaite placer une autre taille de carrelage de changer de module de 
caisson et des lors de le vider, de le nettoyer et de le remplacer par un 

25 autre, il est bien connu que de repartir des bandes de colle d'une largeur de 
90 cm pour disposer par exemple des carrelages de 10 cm n'est 
absolument pas pratique et conduit a une mauvaise qualite de travail 
puisque Thomme de metier doit passer au-dessus de 80 cm de colle pour 
placer le premier, il manque alors de precision, de liberie de mouvement. 
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De plus, les quelques modules prevus ne permettent pas de prevoir la 
repartition de bandes de colle de toute largeur souhaitee. En effet, il est 
seulement possible de repartir sur le sol des bandes de colle d'une largeur 
6gale a la largeur des differents modules existants. Uhomme du metier, 
5 lorsqu'il se deplace sur le chantier devra prevoir de se munir de tous les 
caissons, ce qui peut presenter une charge considerable et surtout si le 
carrelage a placer est par exemple un carrelage en mosaTque impliquant 
des carrelages de diverses tailles. En outre, les sols a revetir ne sont pas 
forcement des surfaces spacieuses et il est souvent genant de devoir 
10 interchanger le caisson lorsque Ton se trouve au milieu d'une surface en 
chantier dont une partie est recouverte de revetement fraichement pose, de 
piles d'outils, de reserve de revetement a poser, d'une surface preencolee, 
etc. 

De plus, dans ce genre de dispositif si une bande de colle 
1 5 n'est pas uniforme et/ou mal encollee, il faudra que I'homme du metier racle 

toute la colle deja disposee a la main, la replace dans le caisson et 

recommence son encollage. 

La presente invention a pour but de pallier ces inconvenients 

en permettant a I'utilisateur de travailler plus precisement, plus rapidement, 
20 plus facilement tout en necessitant moins d'espace de travail et en 

effectuant une repartition de bandes de colle dont la largeur est ajustable 

tres simplement, sans impliquer de demontage, de vidange, de nettoyage, 

de transport et de manipulation tfobjets excessivement lourds et 

encombrant 

25 A cette fin, la presente invention prevoit un dispositif tel que 

mentionne au debut caracterise en ce que lesdites parois verticales 
presentent une longueur ajustable prevue pour etre adaptee a une 
dimension d'un carrelage. 
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En effet, le dispositif selon invention permet de 
repartir des bandes de colle d'une largeur variable. Uutilisateur peut par 
exemple placer un canrelage a I'interieur de ce dernier et utiliser celui-ci 
pour regler la largeur de la bande de colle en resserrant ou en desserrant 

5 les parois verticales jusqu'a ce qu'elles entrent en contact avec les cotes du 
carrelage. De plus, si rhomme de metier doit changer de taille de canrelage 
pour le motif a placer, il suffit de resserrer ou de desserrer a nouveau les 
parois verticales, cet ajustement de la largeur du dispositif (longueur de la 
premiere paroi verticale) ne necessite ni de vider la colle contenue dans ce 

10 dernier, ni de manipuler des caissons lourds et encombrants, ni de 
manipuler une po»gn6e tout aussi encombrante. II suffit juste de rapprocher 
ou d'eloigner par coulissement les parois laterales Tune de I'autre. Ainsi, 
Tutilisateur peut deposer une quantite importante de colle a I'interieur du 
boTtier sans penser qu'il va devoir tout vider en cours de repartition de colle. 

15 De plus, la presence de trois parois uniquement permet une simplicity 
d'utilisation. En effet, si rhomme de metier realise un encollage non 
uniforme a cause d'une perturbation quelconque dans son travail, au lieu de 
devoir racier toute la colle deja depos6e a I'aide d'une truelle et de tout 
replacer dans le caisson, il lui suffit de soulever le dispositif selon I'invention 

20 en laissant toute sa colle la ou il se trouve, de I'emporter et de le replacer a 
I'endroit de la non uniformite de I'encollage, sans racier ou retirer la colle 
deja placee. Ensuite, il tire le dispositif selon I'invention et jusqu'a ce qu'il 
arrive a I'endroit ou il a laisse sa colle et continue d'une traite son encollage. 
En quelque sorte, il recommence juste le rainurage puisque le surplus de 

25 colle ne pose aucun probleme grace a I'absence de paroi a I'avant. 

. Dans une forme de realisation particuliere, le dispositif selon 
Tinvention comprend une quatrieme paroi verticale. 
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Cette forme de realisation est particulierement avantageuse 
dans le cas de colle particulierement liquide plus difficile a confiner dans un 
dispositif a trois parois. 

Avantageusement, au moins une desdites parois verticales 
5 comprend des dents sur le bord superieur. 

La presence d'un bord superieur ou inferieur muni de dents 
permet d'obtenir un dispositif plus flexible ou Ton peut retoumer les parois, 
qui peuvent par exemple presenter une taille de dent differentes en haut et 
en bas pour obtenir par exemple des rainurages differents qui peuvent etre 
1 0 requis pour un type de revetement ou pour un autre. 

Dans une forme de realisation tres avantageuse de 
invention, le dispositif comprend une piece en forme de U comprenant une 
ouverture superieure et une surface d'appui inferieure, ladite piece en forme 
de U etant prevue pour etre dispos^e sur le bord inferieur desdites 
1 5 deuxieme et troisieme parois verticale dudit bottier. 

Dans une variante selon Finvention, les deuxieme et 
troisieme parois verticales presentent au moins au niveau du bord inferieur, 
une protuberance s'etendant vers le bas repliee vers le haut. Cette 
protuberance presente une surface d'appui inferieure et est prevue pour 
20 permettre un glissement plus aise dudit boitier sur ledit sol lors de ladite 
repartition de colle. 

Ces surfaces d'appuis au niveau du bord inferieur de la 
deuxieme et troisieme parol verticale font office de patins car comme le 
bois, tout acier, inox et analogue presente un sens. Ce sens permet de 
25 definir une surface plus lisse qu'une autre qui permettra lors de la traction 
du dispositif selon I'invention que ce dernier glisse a merne la sol afin de 
soulager Thomme du metier. 

Si on le souhaite, I'invention prevoit en outre que cette surface 
d'appui puisse etre presente autant sur le bord superieur qu'inferieur. 
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De plus, ces surfaces d'appui permettent d'eviter Tusure des 
dents puisque ces dernieres ne frottent pas contre le sol. Dans le cas d'une 
piece en forme de U, cette demiere est aisement rempla?able lorsqu'elle 
est usee puisque le bord inferieur est simplement fiche dedans. 
5 Avantageusement, Les surfaces d'appui inferieures des 

deuxieme et troisieme parois sont situes plus bas que lesdits bords 
inferieurs de la premiere paroi et ou de la quatrieme paroi, lorsque le 
dispositif est monte. 

En effet, lorsque Ton utilise le dispositif, si les bords des 

10 deuxieme et troisieme parois verticales sont en contact avec le sol, le poids 
du dispositif de repartition de colle selon Invention est principalement 
reparti sur les plis susmentionnes permettant de reduire le frottement des 
parois qui ne presentent pas cette protuberance. De plus, ce dispositif 
permet un pre-encollage que Ton appelle aussi ('application de passe d'une 

1 5 epaisseur qui sera parfaitement egale a la difference de hauteur entre une 
partie inferieure des dents de la quatrieme et/ou de la premiere paroi 
verticale et le plis des deuxieme et troisieme parois verticales. 

Avantageusement, les dents du bord inferieur ou superieur 
sont des dents qui sont, par exemple, soit situees sur au moins un bord 

20 tfune plaquette interchangeable, laquelle est prevue pour etre fixee au 
niveau du bord inferieur, superieur ou les deux, d'au moins une desdites 
parois verticales, soit solidaires du dit bord d'au moins une desdites parois 
verticales 

Les plaquettes interchangeables peuvent presenter des 
25 longueurs ajustables pour une meilleure adaptation sur les parois verticales 
de longueur ajustable. 

De plus, il faut envisager qu'avantageusement les dents 
presentent une hauteur et/ou une largeur et/ou un espacement differents Tun 
par rapport a Tautre. 
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Dans une forme de realisation selon invention 
particulierement simple, la quatrieme paroi verticale comprend la poignee 
sur une face exterieure. 

Dans une forme de realisation particulierement flexible et 
5 avantageuse, deux parois verticales comprennent une poignee identique ou 
differente. 

Ceci permet d'interchanger rapidement la premiere et/ou la 
quatrieme paroi verticale et la deuxieme et la troisieme paroi verticale sans 
demonter le dispositif puisqu'il suffit des lors de le tourner d'un quart de tour 
1 0 par rapport a la direction de la traction du dispositif selon I'invention. 

De preference, la poignee se trouve sur la paroi verticale a 
une position telle que lorsque la paroi est retournee, le dispositif selon 
Tinvention peut encore etre tracte adequatement. 

Avantageusement, dans lequel ladite poign6e est ajustable 

15 en longueur. 

Dans une forme de realisation, La poignee du dispositif de 
repartition de colle pour revetements de sol relie les bords superieurs des 
deuxieme et troisieme parois verticales. 

Disposer la poignee a cet endroit a permis d'obtenir un 

20 dispositif de rigidite superieure, cette poignee joue en effet le role de barre 
de renforcement, elle est de preference ajustable, a savoir etirable ou 
resserrable en meme temps que les parois verticales. La disposition de la 
poignee a cet endroit permet en outre d'eviter le soulevement de Tavant du 
dispositif selon Tinvention. 

25 Avantageusement, une deuxieme poignee, ajustable en 

longueur relie les bords superieurs des deuxieme et troisieme parois 
verticales. Ceci renforce les avantages mentionnes juste ci-dessus et 
permet plus de flexibilite lors de la traction. Selon les necessites, I'utilisateur 
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pourra utiliser la premiere situee vers I'arriere ou la deuxieme situee par 
exemple vers I'avant 

Le dispositif selon I'invention comprend en outre une barre 
dont une extr^rnite a une forme prevue pour etre associee a la poignee du 
5 boTtier, de maniere articulee et amovible. La barre sert de manche au 
dispositif permettant a I'homme de metier de ne pas toujours travailler a 
genoux. Avantageusement, la barre est telescopique. 

Plus specifiquement, les dents presentent une hauteur (h) et 
une largeur (I) en mm (h x I) choisies parmi les suivantes : 6 x 6, 8 x 8, 8 x 
10 10, 10 x 12, 12 x 14 et un espacement d'une distance (en mm) choisie 
parmi les suivantes : 6, 8, 10, 12 et 14 ; ou un diametre de 6, 8, 10, 12, 14 
mm et un espacement d'une distance (en mm) choisie parmi les suivantes : 
6, 8, 10, 12 et 14. 

La forme des dents est avantageusement choisie parmi les 
15 formes suivantes: une demi-lune, un rectangle, une demi-ellipse et autres 
analogues. 

Typiquement, la longueur des parois verticales est comprise 
dans la plage allant de 30 a 80 cm, et de preference de 40 a 72 cm 

Dans une forme de realisation particuliere, le dispositif 

20 comprend une plaquette d'occultation prevue pour etre apposee sur la face 
interne d'au moins une paroi verticale munie de dents, la plaquette 
d'occultation etant prevue pour occulter au moins une dent II est parfois 
necessaire de disposer des dents plus large que ce qui a ete prevu selon 
(Invention, des lors, il est possible au moyen de cette plaquette par 

25 exemple d'occulter une dent sur deux, d'occulter toutes les dents si Ton 
souhaite un bord rectiligne et tout autre possibility envisageable de la 
meme gamme. 

Avantageusement, une plaque est prevue pour etre apposee 
sur la face interne d'au moins une paroi verticale munie de dents, la plaque 
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etant prevue pour coulisser verticalement de fa9on a faire varier la hauteur 
des dents. II est parfois requis d'apposer une couche de colle de 2 cm 
d'epaisseur dont seulement le premier centimetre doit etre rainure. Avec le 
dispositif selon I'invention, ceci est possible, puisque les quatrieme et 
5 seconde parois verticales peuvent descendre plus bas que les deuxieme 
et troisieme parois verticales, il suffit done d'imposer un cm de denivellation 
et de placer la plaque aftn de reduire la profondeur des dents a 1 cm. 

Selon Tinvention, un contrepoids est prevu pour etre dispose 
au niveau de la premiere paroi verticale, de preference sur le bord 

10 superieur de la premiere paroi verticale. Dans le cas d'un utilisateur fort 
grand ou d'une colle lourde et tres epaisse, il peut etre avantageux de 
disposer d'un poids 3 apposer sur ladite premiere paroi afm d'eviter le 
soutevement inopine. Le poids est dispose a cheval sur la paroi par des 
moyens de fixation appropries. 

15 Particulierement, le dispositif selon Tinvention est constitue 

d'une matiere choisie dans le groupe consistant en acier inoxydable, acier 
galvanise, matiere plastique rigide, ceramique et melange de ceux-ci pour 
autant que ces matieres soient suffisamment lourdes afin d'eviter que le 
dispositif selon I'invention se souleve lors de la traction. 

20 D'autres formes de realisation du dispositif suivant Tinvention 

sont indiquees dans les revendications annexees. 

D'autres details et particularites de I'invention ressortiront de 
la description donnee ci-apres, a titre non Hmitatff, en faisant reference aux 
dessins annexes. 

25 La figure 1 illustre un dispositif de repartition de colle pour 

revetements de sol suivant la presente invention et sa prise en main par un 
utilisateur. 
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La figure 2 est une vue a6rienne cTun dispositif suivant 
Tinvention montrant la couche de colle deposee par la traction dudit 
dispositif. 

La figure 3 est une vue en perspective d'un mode de 
5 realisation simple du dispositif suivant Tinvention. 

La figure 4a est une vue de face d'une forme de realisation du 
dispositif selon I'invention comprenant une plaque permettant d'ajuster la 
hauteur des dents. 

La figure 4 b est une vue de face d'une forme de realisation 
10 du dispositif selon Tinvention dans laquelle les dents sont placees sur une 
plaquette interchangeable ajustable en hauteur. 

La figure 5 est une vue en perspective d'une forme de 
realisation du dispositif selon Tinvention illustrant les surfaces d'appui des 
parois verticales. 

15 La figure 6 illustre un mode de realisation d'une barre prevue 

pour tirer le dispositif suivant Tinvention. 

Les figure 7a a 7d sont des vues de face d'une forme de 
realisation du bord dente et d'une plaque prevue pour occulter ou non au 
moins une dent du bord inferieur du boTtier du dispositif de Tinvention. 
20 La figure 8 est une vue de face d'un mode de realisation, 

dans lequel le boTtier a une largeur reglable. 

La figure 9 est une vue laterale d'un mode de realisation du 
dispositif qui comporte des roulettes. 

La figure 10 est une vue en perspective de la forme de 
25 realisation du dispositif selon Tinvention la plus preferentielle. 

La figure 11 est aussi une vue en perspective de la forme de 
realisation du dispositif selon Tinvention la plus preferentielle dans laquelle 
on peut apercevoir le contrepoids. 
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Comme illustre sur les figure 1 et 2, le dispositif 1 de 
repartition de colle de I'invention comporte un boTtier 2 qui, dans un mode 
de realisation prefere, est rectangulaire et ouvert sur sa face inferieure et 
sur sa face superieure. Ses dimensions sont variables selon les 

5 dimensions des pieces dans lesquelles un revetement de sol doit etre colle. 
La largeur du boTtier 2 est generalement comprise entre 30 et 80 cm et de 
preference entre 40 et 72 cm. 

L'utilisateur remplit le boTtier 2 avec de la colle (en general, la 
quantite de colle deversee dans le boTtier est d'environ 25 kg), puis il 

1 0 dispose la barre 3 sur la poignee 4 du boitier 2, tel qu'illustre sur la figure 2. 
La barre 3 est pourvue d'une manette 7 pour etre tenue en main par 
l'utilisateur et d'une extremite 8 opposee a la manette 7 dont la forme 
permet un emboTtement amovible sur la poignee 4 du boTtier 2. De plus, la 
barre 3 peut etre inclinee selon un angle variable, et cette barre 3 est, de 

1 5 preference, telescopique pour §tre adaptable a la taille de l'utilisateur. 

La figure 3 illustre un dispositif 1 de repartition de colle 
dont le boTtier 2 comprend une premiere 2b et une quatrieme paroi verticale 
2a, et une deuxieme 2c et une troisieme paroi verticale 2d. Dans cette 
forme de realisation simple, la premiere paroi verticale 2b presente un bord 

20 inferieur dente 5 et la quatrieme paroi verticale 2a presente une poignee 4 
sur sa face exterieure. 

L'homme du metier comprendra que toutes les parois 
verticales 2a, 2b ou 2c, 2d peuvent comprendre un bord superieur et/ou 
inferieur muni de dents 5. 

25 Comme on peut le voir a la figure 4a, les dents 5 sont soit 

solidaires du bord inferieur d'une paroi verticale 2a,2b,2c,2d du boTtier 2, 
soit disposees sur une plaquette 13 (voir figure 4b) que Ton appose, avec 
des moyens de fixation reglables, tels que par exemple des vis 
papillonsH, ou par un systeme de serrage, contre la paroi verticale 
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2a,2b,2c,2d du boitier 2 de telle facon que les dents 5 disposees sur la 
plaquette 13 affleurent au niveau du sol avec une hauteur adaptee a 
I'epaisseur de colle 6 que I'utilisateur veut repartir sur le sol. 

De plus, les dents peuvent avoir des dimensions differentes 

5 choisies parmi les suivantes en: 6 mm x 6 mm, 8 mm x 8 mm, 
8 mm x 10 mm, 10 mm x 12 mm, 12 mm x 14 mm dans le cas de dents 
quadrangulaires. Elles ont un diametre de 6, 8, 10, 12, 14 dans le cas de 
dents en demi-cercle, demi ellipse, etc... Elles peuvent aussi §tre espacees 
differemment Tune de I'autre d'une plaque ou d'un bord a I'autre. 

10 La hauteur des dents peut etre reglee soit (figure 4a) au 

moyen d'une plaque 14 qui est dispos6e a I'interieur du boitier 2 contre la 
paroi verticale dentee, ladite plaque etant fixee avec des oeillets de facon a 
pouvoir coulisser de haut en bas et faire ainsi varier la hauteur des dents 5, 
soit (figure 4b) en remontant la plaquette 13 qui comprend les dents 5, des 

15 lors, la hauteur des dents 5 sera reglee par la paroi verticale sur laquelle la 
plaquette 13 est fixee. II faut evidemment comprendre que la plaque 14 peut 
aussi etre disposee sur la face interne de la plaquette 13 pour ajuster la 
hauteur des dents 5. 

Un autre mode de realisation du dispositif de repartition de 

20 colle de I'invention prevoit que chaque boTtier 2 a des dimensions de dents 
fixes et I'utilisateur choisit done le boTtier 2 en fonction de celles-ci. 

Comme mentionne precedemment, un mode de realisation 
supplemental pr§voit que le boitier 2 soit pourvu de dents 5 sur le bord 
inferieur et sur le bord superieur de la paroi verticale 2b opposee a la paroi 

25 verticale 2a munie d'une poignee 4. 

De preference, les dents du bord inferieur ont des 
dimensions differentes de celles des dents du bord superieur. Ainsi, 
I'utilisateur n'a qu'a retoumer le boTtier 2 quand il veut utiliser un des deux 
types de dents. 
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La figure 5 illustre une forme de realisation particulierement 
preferentielle notamment pour Papplication d'une passe. 

Les parois laterales 2c,2d verticales presentent un bord 
inferieur 15 comprenant une protuberance 16 s'6tendant vers le bas repliee 
5 vers le haut prevue pour permettre un glissement plus aise dudit boTtier sur 
ledit sol lors de ladite repartition de colle. Ce pli 16 au niveau du bas 15 de 
la paroi verticale 2c,2d joue le role d'un patin car comme le bois, tout acier, 
inox et analogue presente un sens. Ce sens permet de definir une surface 
plus lisse qu'une autre qui permettra lors de la traction du dispositif selon 
10 Pinvention que ce dernier glisse a meme la sol afin de soulager rhomme du 
metier. 

Avantageusement, les parois verticales 2c,2d presentent une 
hauteur superieure a celle des parois verticales 2a,2b, et elles descendent 
done plus bas que les parois verticales 2a,2b. Le poids du dispositif de 

15 repartition de colle selon Pinvention est principalement r6parti sur les plis 16 
susmentionnes permettant de reduire le frottement des parois 2a,2b qui ne 
presentent pas cette protuberance 15. De plus, ce dispositif permet un pre- 
encollage que Ton appelle aussi Papplication de passe d'une epaisseur qui 
sera relativement egale a la difference de hauteur entre une partie inferieure 

20 des dents 5 de la paroi verticale 2a,2b et la surface d'appui 18 du plis 16 
de la paroi verticale 2c,2d. 

La figure 6 illustre la barre 3, pourvue de la manette 7 pour 
etre tenue en main par Putilisateur et d'une extremity 8 opposee a la 
manette 7 dont la forme permet une association amovible sur la poignee 4 

25 du boTtier 2. De plus, la barre 3 peut etre inclinee selon un angle variable, et 
cette barre 3 est, de preference, telescopique pour etre adaptable a la taille 
de Putilisateur. 

Avantageusement, la paroi verticale 2c, 2d comprend une 
poignee 4 identique ou differente de la poignee 4 disposee sur ladite paroi 
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verticale 2a, 2b. Ceci permet d'interchanger rapidement la quatrieme 2a et 
la premiere 2b et la deuxieme 2c et la troisieme paroi verticale 2d, sans 
demonter le dispositif 1 puisqu'il suffit des lors de le tourner d'un quart de 
tour par rapport a la direction de la traction du dispositif 1 selon I'invention. 

5 Le dispositif 1 de repartition de colle selon I'invention prevoit 

que le bottier 2 est, de preference, en acier inoxydable (15/10, 18/10), de 
facon a etre solide, lavable et suffisamment lourd pour ne pas se soulever 
quand I'utilisateur le tire pour etaler la colle. 

D'autres matieres peuvent etre utilisees telles que de I'acier 

1 0 galvanise de la ceramique ou une matiere plastique rigide. 

Le dispositif 1 de repartition de colle de I'invention est 
principalement utilise dans le cadre de la pose de carrelages au sol mais 
d'autres revetements de sol necessitent ('utilisation de colle, tels que la 
moquette, le linoleum, le liege, les parquets colles. 

15 Les figures 7a a 7d illustrent la possibilite de disposer une 

plaquette d'obturation 9 qui permet de determiner six largeurs de pose 
differentes selon la taille des carrelages devant etre colles. Ainsi un 
dispositif 1 de repartition de colle de I'invention peut avoir des dimensions 
qui vont de 30 a 80 cm et de preference de 40 a 72 cm, ceci comprenant 

20 toutes les tailles intermediaires possibles. 

La figure 8 illustre un mode de reglage de la largeur du boTOer 
2 au moyen d'une vis papillon 11 qui coulisse dans une glissiere 10 de 
fagon a retrecir ou elargir le bord dente. 

Le dispositif 1 de repartition de colle de I'invention peut etre 

25 pourvu de roulettes 12, tel qu'illustre a la figure 9 pour faciliter la traction. 

Dans le cas ou I'utilisateur desire coller des carrelages de 
grandes dimensions (au moins 40 cm x 40 cm), il n'est pas necessaire 
d'encoller egalement la face inferieure du carrelage avant de le deposer sur 
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la couche de colle repartie sur le sol gr§ce au dispositif 1 de repartition de 
colle de Tinvention. 

Le dispositif 1 de repartition de colle de la presente 
invention permet done de supprimer Tencollage de grands carreaux de 
5 carrelage tout en obtenant un collage aussi efficace de ceux-ci sur le sol. 

La figure 10 illustre la forme de realisation preferentielle du 
dispositif selon ^invention. Dans cette forme de realisation, le boTtier 2 
comprend trois parois verticales 2b,2c,2d. La premiere paroi est ajustable 
en longueur au moyen d'une rainure 10 dans laquelle coulisse un moyen de 
10 fixation, par exemple une vis papillon ou tout autre moyen de fixation, tel 
qu'un clip ou autre. 

Les dents 5 sont situees sur une plaquette interchangeable 13 
de longueur ajustable, la plaquette interchangeable est fixee £ la premiere 
paroi 2b par des moyens d'encastrage mutuels 1 9 et 1 9\ 
15 Le dispositif comprend une piece 15 en forme de U 

comprenant une ouverture superieure et une surface d'appui inferieure 18. 
Les bords inferieurs des deuxieme 2c et troisieme paroi 2d verticale du 
boitier 2 sont glisse dans la piece 15 en forme de U par I'ouverture 
superieure de cette derniere. 
20 Ceci equivaut a equiper le boTtier 2 de patins 15 afm de 

retarder I'usure des dents 5 et de faciliter le glissement du dispositif selon 
Pinvention puisque la surface d'appui 18 repose sur le sol et que les dents 5 
ne sont, quant a elles, pas en contact avec le sol. 

La poignee 4 relie les bords superieurs des deuxieme 2c et 
25 troisieme parois verticales 2d, la poignee est ajustable en longueur. 

Une deuxieme poignee 4\ aussi ajustable en longueur relie 
les bords superieurs des deuxieme 2c et troisieme parois verticales 2d. 

Disposer la poignee a cet endroit a permis d'obtenir un 
dispositif de rigidite superieure, cette poignee joue en effet le role de barre 
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de renforcement, elle est de preference ajustable, et etirable ou resserrable 
en meme temps que les parois verticales. 

Selon les necessites, I'utilisateur pourra utiliser la premiere 
situee vers Parriere ou la deuxieme situee par exemple vers I'avant et y 
5 apposer la barre telescopique aidant a la traction telle que celle . 
representee a la figure 6. 

A la figure 11, on peut voir le contrepoids 17 qui est prevu 
pour §tre dispose au niveau de la premiere paroi verticale 2b, de 
preference sur le bord superieur de la premiere paroi verticale 2b. 
10 Dans le cas d'un utilisateur fort grand ou d'une colle lourde et 

tres epaisse, il peut etre avantageux de disposer d'un poids a apposer sur 
ladite premiere paroi afin d'eviter le soulevement inopin6. Le poids est 
dispose a cheval sur la paroi par des moyens de fixation appropries. 

II est bien entendu que la presente invention n'est en aucune 
15 fason limitee aux formes de realisations decrites ci-dessus et que bien des 
modifications peuvent y etre apportees sans sortir du cadre des 
revendications annex6es. 



20 
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REVINDICATIONS 

1. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
5 sol, comprenant un boitier (2) quadrangulaire au moins ouvert sur sa face 
inferieure, ledit bottier (2) comprenant au moins une premiere (2b), une 
deuxieme (2c) et une troisieme (2d) paroi verticale, lesdites deuxieme (2c) 
et troisieme parois verticales (2d) etant opposees I'une a I'autre et chacune 
desdites parois verticales comprenant un bord inferieur et un bord 
1 0 superieur, ledit boitier (2) comportant au moins une poignee (4) et au moins 
ladite premiere paroi verticale comprenant des dents (5) sur le bord 
inferieur, caracterise en ce que lesdites parois verticales (2b, 2c, 2d) 
presentent une longueur ajustable prevue pour §tre adaptee a une 
dimension d'un carrelage. 
15 2. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 

sol selon la revendication 1 comprenant en outre une quatrieme paroi 
verticale (2a). 

3. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une des revendications 1 ou 2, dans lequel au moins une 

20 desdites parois verticales comprend des dents sur le bord superieur. 

4. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 comprenant en outre 
une piece en forme de U (15) comprenant une ouverture superieure et une 
surface d'appui inferieure (18), ladite piece en forme de U etant prevue 

25 pour etre disposee sur le bord inferieur desdites deuxieme et troisieme 
parois verticales dudit boitier. 

5. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 dans lequel lesdites 
deuxieme (2c) et troisieme parois verticales (2d) presentent au moins au 
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niveau du bord inferieur, une protuberance (15) s'etendant vers le bas 
repliee vers le haut, ladite protuberance presentant une surface d'appui 
inferieure(18). 

6. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
5 sol selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, dans lequel lesdites 
surfaces d'appuis inferieures (18) desdites deuxieme (2c) et troisieme 
parois (2d) sont situees au moins plus bas que ledit bord inferieur de ladite 
premiere paroi (2b) et/ou de la quatrieme paroi (2a), lorsque le dispositif 
est monte. 

10 7. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 

sol selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, dans lequel lesdites 
dents (5) sont situees sur au moins un bord d'une plaquette interchangeable 
(13), prevue pour etre fixee au niveau du bord d'au moins une desdites 
parois verticales. 

15 8. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 

sol selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, dans lequel lesdites 
plaquettes interchangeables (13) presentent une longueur ajustable. 

9. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, dans lequel lesdites 

20 dents (5) sont solidaires dudit bord d'au moins une desdites parois 
verticales. 

10. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une des revendications 1 a 9, dans lequel lesdites dents (5) 
presentent une hauteur et/ou une largeur et/ou un espacement differents 

25 d'un bord a I'autre et/ou d'une plaquette interchangeable (1 3) a I'autre. 

11. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une des revendications 1 a 10, dans lequel au moins ladite 
quatrieme (2a) paroi verticale comprend ladite poignee (4) sur une face 
exterieure. 
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12. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une des revendications 1 a 11 , dans lequel au moins deux parois 
verticales comprennent une poignee (4) identique ou differente sur la face 
exterieure. 

5 13. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 

sol selon I'une quelconques des revendications 1 a 12, dans lequel ladite 
poign6e est ajustable en longueur. 

14. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une quelconques des revendications 1 a 13, dans lequel ladite 

10 poignee (4) relie les bords superieurs des deuxieme (2c) et troisieme 
parois verticales (2d). 

15. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon la revendication 1 a 14, dans lequel une deuxieme poignee, 
ajustable en longueur relie les bords superieurs des deuxieme (2c) et 

1 5 troisieme parois verticales (2d). 

16. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une des revendications 1 a 15, comprenant en outre une barre 
(3) dont une extremite (8) a une forme prevue pour Stre associee a la 
poignee (4) du boTtier (2), de maniere articulee et amovible. 

20 17. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 

sol selon la revendication 16 dans lequel la barre (3) esttelescopique. 

18. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une des revendications 1 a 17, dans lequel les dents (5) 
presentent une hauteur (h) et une largeur (I) en mm (h x I) choisies parmi les 

25 suivantes : 6 x 6, 8 x 8, 8 x 10, 10 x 12, 12 x 14. 

19. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon I'une des revendications 1 a 18 dans lequel les dents (5) 
presentent un espacement d'une distance (en mm) choisie parmi les 
suivantes 6, 8, 10, 12 et 14. 
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20. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon Tune des revendications 1 a 19 dans lequel la longueur desdites 
parois verticales est comprise dans la plage allant de 30 a 80 cm et de 
preference de 40 a 72 cm. 
5 21. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 

sol selon Tune des revendications 1 a 20 dans lequel le boTtier (2) est 
egalement muni d'une plaquette d'occultation (9) prevue pour etre apposee 
sur la face interne d'au moins une desdites parois verticales au niveau des 
dents (5), la plaquette d'occultation (9) etant prevue pour occulter au moins 
1 0 une desdites dents (5). 

22. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon Tune des revendications 1 a 21 dans lequel une plaque (14) est 
prevue pour etre apposee sur la face interne d'au moins une desdites 
parois verticales munies de dents (5), la plaque (14) etant prevue pour 

1 5 coulisser verticalement de fa?on a faire varier la hauteur des dents (5). 

23. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 
sol selon Tune des revendications 1 a 22 dans lequel un contrepoids (17) 
est prevu pour etre dispose au niveau de la premiere paroi verticale (2b), 
en particulier sur le bord superieur de ladite premiere paroi verticale (2b). 

20 24. Dispositif (1) de repartition de colle pour revetements de 

sol selon Tune des revendications 1 a 23 characterise en ce qu'il estfabrique 
en une matiere choisie dans le groupe consistant en acier inoxydable, acier 
galvanise, matiere plastique rigide, ceramique et melange de ceux-ci. 



25 
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